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Marco normativo

Ciclo de vida

nDisefio

ninstalacion del puente
nPuesta en marcha del puente
nuUso del puente
nMantenimiento del puente
nModificaciones del puente

Elementos auxiliares

nCadenas
nEslingas
nGanchos
nPinzas
nGarras
nBalancines
nUtiles propios
nVentosas
nimanes
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Puente Grua, descripcion , usos y tipos. Elementos estructurales y elementos de seguridad de un puente.

=g
ST 4
R

ALTURA DE COLUMNA "He”

SV EV

8

B X ; _
. ‘
3 A
2 { ]
e — - » \
S \
a a =
&p
<
g 3 ;

ALTURA DE 1ZAJ
Gi*, =

— e

AV A A AV A
‘&‘L—‘ e oy

\

&

\
\\
7

VIGA PRINCIPAL

/ HORIZONTAL

COLUMNAS O
ESTRUCTURAS
DE SOPORTE

PATINES

MANDO
RADIOCONTROL

1 CONDUCCION

e CARRO




|

Polipasto

Bastidor

Motor traslacion
Reductor traslacion
Rueda motriz

Barra de transmision

~N OO O b~ WON B

Ruedas locas

ITEM Descripcion Polipasto

1 Motor de elevacion
Reductor elevacion
Tambor

Cable

Conjunto gancho
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Limitadores de carga.

Finales de carrera.

Fotocélulas anticolision.
Anticaidas del carro.

Setas de parada de emergencia.

Senal acustica.

Senal luminosa de funcionamiento.

Sefal luminosa de area peligrosa.
Caja negra.

Sistemas antibalanceo.

C Reductoras.

C Tambor

C Cables

C Frenos

C Gancho

C Union rail lviga
C Ruedas testeros
C Ruedas carro

C Radiofrecuencia




Puente Grua, descripcion , usos y tipos. Elementos estructurales y elementos de seguridad de un puente.
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Movimiento del Puente Grua

3 Movimientos:

A Longitudinal del puente
A Transversal del carro

A Vertical del gancho




MCMA (Carga Maxima Admisible): EI peso maximo que la grua esta autorizada a elevar (debe estar claramente rotulado), también CMU
MWLL(Carga maxima de trabajo) = WLL= CMU x M

UM: Factor de Modo, geometria detslingado

nCoeficiente de seguridad: La relacion entre la carga de rotura y la carga nominal de trabajo.

MEslingado: El arte y técnica de asegurar la carga mediante accesorios (eslingas, grilletes, cadenas).

nCentro de gravedad: Punto donde se concentra el peso de la carga; fundamental para un izado estable.

mBalanceo (Sway): La oscilacién pendular de la carga, un riesgo que el operario debe aprender a compensar.

nAccesorios de elevacion: Es vital recordar que la CMU no solo se aplica al puente grda, sino a toda la "cadena” de elevacion. El elemento con |
CMU mas bajaes el que determina el limite real de la maniobra.

MSWP Gafe Working Period).Periodo de funcionamiento seguro

nGrado 80/Grado 100sistema de clasificacion numérica que indica la resistencia, calidad del material y carga de trabajo segura (WLL) de la
cadena. Representa la tension de rotura; por ejemplo, el Grado 80 indica una resistencia de 800 N/mmz2.A mayor nimero, magsistencia a la
traccion y carga maxima.

nPersonal competente

nPeriodo de Funcionamiento Seguro, valor por encima del que no se puede utilizar un equipo sin ser inspeccionado.

MEspectro de Carga, conjunto de un rango de valores de carga en un tiempo determinado, dentro de la capacidad nominal de la gr Ua.



Factor de Modo Coeficientes de Seguridad
Edllgade2 || Eifigadesya elevacion K Referencia Normativa

ramales ramalos Accesorios metalicos

Elevacion Elevacion

directa | estrangulada Eslingado en cesto

Q & (Grilletes, ganchos,
anillas) 4 Directiva 2006/42/CE (Anexo )
B Cables de acero (Uso
8 general) 5 UNEEN 12385
Cadenas de eslabones
(Grado 80 o0 100) 4 UNEEN 818
Paralelo p= p= P P . 5 P= . .
0°a 45° 46°a60° [0°ad45°| 46°a60° | 0°a45° | 46° a 60° Esllngas textlles
Color de | o 2
CMU. | “odinga | M=t M=0.8 M=2 M=1.4 Mt | Met4 | M=t | Me20 | M=1S | (Doigster, Nylon) 7 UNEEN 1492
1,0 violeta 1,0 0.8 2,0 1.4 1,0 1.4 1.0 21 1.5
2,0 verde 2,0 1.6 40 28 20 28 2,0 4.2 3,0
3,0 amarillo 3,0 24 6,0 42 3.0 4.2 3,0 6,3 45
40 gris 4.0 3,2 8,0 56 40 56 40 8.4 6,0
50 rojo 50 40 10,0 7.0 50 7.0 50 10,5 75
6,0 marrén 6,0 4,8 12,0 8.4 6,0 8.4 6,0 12,6 9,0 . ., . . , .
80 | au 80 64 60 | 12 | 80 | 12 | 80 | 68 | 120 PFS= Utilizacion real en horasUWtilizacion tedrica
10,0 anaranjado 10,0 8,0 20,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21 15.0
mas j-l N
de 10,0 | anaranjado

M = Factor de forma para carga simétrica

No Utilizar en angulos igual o

mayores de 120°




MARCO NORMATIVO




Requisito Legal Aplicacion Practica

1. Conformidad

. Informacién de Carga

. Estabilidad y Resistencia

. Organos de Accionamiento

. Parada de Emergencia

. Limitacién de Riesgos

. Advertencias

. Mantenimiento Seguro

Disponer de Declaracion CE de
Conformidad y manual en
castellano.

Marcado de la Carga Maxima de
Utilizacién (CMU) de forma visible.

Coeficientes de seguridad en
cables (4:1) y ganchos.

Deben ser claros y evitar puestas
en marcha involuntarias.

Dispositivo de categoria de parada
0 0 1 en cada puesto de mando.

Dispositivos para evitar
sobrecargas y colisiones.

Sefalizacion acustica y luminosa
de movimiento.

Acceso seguro para operaciones
de reparacion.

El puente debe tener la placa de
caracteristicas remachada y el manual
accesible al operario.

Pegatinas o carteles de gran tamafio en la
viga principal (ej. "10 t") visibles desde el
suelo.

Inspeccion visual de hilos rotos en el cable
y estado del pestillo de seguridad del
gancho.

Botonera con flechas de direccion claras y
pulsador de "hombre muerto” (que se
detenga al soltar).

Seta roja en el mando que detenga todos
los movimientos (traslacién, carroy
elevacion) ipso facto.

Comprobar que el limitador de carga corta
la elevacion y los fines de carrera detienen
el puente antes de los topes.

El puente debe tener una baliza
destellante y/o sirena que funcione
mientras se desplaza.

Existencia de lineas de vida en la viga o
plataformas con barandillas para el técnico
de mantenimiento.

Nuevo Reglamento
(UE) 2023/1230
sobre Maquinas

el 20 de enero de
2027.



Obligacion Alcance/Aplicacion en puentes grua Obligacion Alcance/Aplicacion en puentes gria

Garantizar la Obligacion general del empresario: integrar la Requisitos minimos El equipo debe disponer de limitadores y
SsellpeselscEehelen - prevencidn en todos los procesos, incluidos (Anexo I) finales de carrera, protecciones frente a
los trabajadores disefio de puestos con puente gruay atrapamientos, manual en castellano y

procedimientos de trabajo. marcado/placa de carga.
Integracion de la prl Requisitos de seguridad en las fases de disefio | [f=isl=ienloigics Inspeccion por personal competente tras
en el sistema general - o instalacion, a intervalos definidos y tras
de la empresa (|n|C|aIe§, pgnodlcas y modificaciones o incidentes; registro
Evaluar riesgos Identificar riesgos de atrapamiento, caida de extraordinarias) documental.

cargas, colisiones, contactos eléctricos, vuelcos "=l siciefile Delimitacion de zonas, sefializacion,

de cargas, y definir medidas preventivas. (Anexo 1I) procedimientos de izado/traslado,
Formacion e Formacion especifica a operadores y personal el prohibicién de elevar personas salvo
informacion el entorno de trabajo de la grda puente; equipos disefiados para ello.

instrucciones escritas y sefalizacion. Formacion y cualificacion Formacion especifica de operadores y de

Supervisién del uso seguro, bloqueo/etiquetado, personal de mantenimiento; aptitudes

cumplimiento orden y limpieza, y uso de EPI. psicofisicas cuando proceda.
Planificacion Procedimientos de maniobra, permisos de Mantenimiento Programa preventivo con sustitucion de
preventiva y control trabajo especiales, registros de formacion y de elementos criticos (cables, ganchos, frenos,
documental inspecciones. polipastos) y trazabilidad de intervenciones.



Ambito de aplicacion

Instalacién y puesta en
servicio

Conservacion y
mantenimiento

Responsabilidades

Modificaciones

Incluye expresamente grias como
aparatos de elevacion. Aplicacion
efectiva desarrollada mediante
Instrucciones Técnicas
Complementarias (ITC).

Ejecucion por empresas instaladoras
autorizadas, verificaciones previas y

documentacion para puesta en servicio.

Empresas conservadoras habilitadas;
plan de mantenimiento, libro de
mantenimiento y registro de revisiones
e incidencias.

Titular, instalador, conservador y
personal encargado con deberes
diferenciados (seguridad,
mantenimiento, operacion).

Cualquier modificacién sustancial debe
ser evaluada y documentada conforme
al reglamento y a la ITC aplicable.

Obligacion Alcance/Aplicacion en puentes grda

Cumplimiento
general del REBT

Proyecto/Memoria
técnica

Seleccion de
equipos (Art. 6)

Verificacion y
puesta en servicio

Mantenimiento

ITC-BT aplicables

Aplicable a cuadros, motores, botoneras, lineas
moviles (feston, cadenas portacables )y
alimentacion del puente grua.

Exigible segun potencia y caracteristicas (ITC -
BT 04/05); esquemas unifilares, calculos de

cortocircuito y caidas de tension.

Grados IP/IK adecuados, seccionamiento,
protecciones magnetotérmicas y diferenciales,
compatibilidad electromagnética.

Medidas de continuidad, aislamiento,
impedancias de bucle, y pruebas funcionales
antes de energizar.

Plan de mantenimiento eléctrico, termografias
cuando proceda, apriete de bornas, verificacion

de protecciones.
Segun caso: BT-04/05 (documentacioén), BT -

06/07 (lineas), BT -16/19 (instalaciones
interiores), BT-20/21 (motores), BT -38
(maquinas).




Identificacion de riesgos tipicos,
dispositivos de seguridad minimos,
medidas de disefio, montaje, uso y
mantenimiento.

Normas de maniobra, sefializacion,
organizacion del entorno y control de
interferencias.

Requisitos detallados para instalacion
segura, emplazamiento y mantenimiento.
Accesorios de elevacion, CE.

736 T Gruas tipo puente
(generalidades)

737 1 Gruas tipo puente
(riesgos y seguridad
operativa)

738 T Montaje, instalacion
y mantenimiento
824-Clasificacion de
equipos utilizados para la
elevacion de cargas, con
maguinaria de elevacion

841-Eslingas textiles | Tipos, seleccion,etiquetado.

842-Eslingas textiles Il Utilizacién, almacenamiento e
inspecciones

861-Eslingas de cadena Tipo, seleccion, etiquetado, inspeccion

clese=sleesielsecnlicsiels - Tipo, seleccidn, etiquetado, inspeccion
acero

Documento Aplicacion practica

UNE-EN 15011:2021 Gruas. Puentesgruay BaGle[PE[iefs

gruas portico. Requisitos de seguridad.
UNE-EN 13001 (serie): Calculo y disefio de
gruas (estructuras, mecanismos, fatiga).
UNE-EN 60204 32: Seguridad de las
maquinas. Equipo eléctrico de maquinas.
Requisitos para gruas.

UNE-EN 144922: Polipastos y
cabrestantes. Requisitos de seguridad.
UNE 581445 Aparatos de elevacion de
carga suspendida. Inspecciones.Parte
5.Porticos puentes grda

UNE 76201:1988 Construcciones
metalicas. Caminos de rodadura de
puentes grua. Bases de célculo.

UNE 581445:2015 Aparatos de elevacion
de carga suspendida. Inspecciones. Parte
5: Pérticos y puentes grua.

Céalculos,limites

Equipamiento eléctrico

lista de peligros
significativos
Inspecciones

Calculos estructurales

Ok. Inspecciones
diarias/fecuente/anual/Exc
epcional /Tras periodo de
funcionamiento seguro.

UNE EN ISO 12100 Seguridad de las maquinas



Ciclo de vida

Disefio y
adquisicion

Instalacion del
puente

Puesta en
marcha del
puente

Uso del puente

Modificaciones

del puente Desmontaje

Mantenimiento
del puente

El SWP (Safe Working Period), o Periodo de Funcionamiento
Seguro




DISENO Y

ADQUISICION




Integracion de la PRRLL
A Capacidad insufiente Gl = e

No adecuado al espectro de cargas
No adecuado al entorno

No adecuado a las instalaciones

No tener en cuenta los trabajos de
mantenimiento

No tener en cuenta los riesgos
adyacentes

No tener en cuenta concurrecia de
actividades

Kick off

Condiciones de suministros
Requisitos legales
Procedimiento de compras
Proyecto (pesos, dimensiones)
Elementos temporales (orejetas)

I I D D I




- 4 CLASIFICACION DE LOS MECANISMOS
Definir el uso del puente A partic de las clases de funcionamienta y de los espectros de carga, |os mecanismos se clasifican en B grupos

d doal UNE 5841121,

Elowchart e acuerdo a la norma rabla's

F|UjOS de trabajo Clasificacién de grupos de maecanismos

Areas de stock
D Wal

Definir tipos de carga madio ﬂ

Analizar eI Iugar de trabajo clibica Tiempa medio de funcionamiento en horas

Definir elementos de izado T som |

Prever las tareas de mantenimiento

> I v I T I D D

Errores frecuentes:
Dimensionamiento incorrecto, al poco
tiempo el puente se queda pequeio
El lugar de trabajo genera riesgos
adicionales
No se tienen en cuenta distancia de
seguridad




INSTALACION

PUENTE GRUA




A CAE

* A PSS

A Plan de izaje

A Trabajos en altura

A Permisos de trabajo
A Recursos Preventivo

A Caidas a distinto nivel

A Atrapamientos

A Aplastamiento

A Vuelco de vehiculos (PEM)
A Golpes por caida de

objetos
A Riesgo eléctrico
A Golpes/cortes
herramientas




PUESTA EN

MARCHA




Proceso de Puesta en Marcha del Equipo

Il
&}

Requisitos Iniciales

Verificacidon de documentacion técnica, certificadosdeformidad
conformidad manual de instrucciones

i
s

Documentacion Obligatoria
Declaracion CE, certificado de instalacion, registro de mantenimiento

mantenimiento

AYS

/ verificacion de sistemas de seguridad

J
~
Verificaciones Previas

Inspeccion visual completa, comprobacion de conexiones eléctricas,

AY4S
N

3\ Formacion/Autorizacionde Uso

2

J
N

Validacion por técnico competente, registro en libro de equipos,
formacion del operador




Protocolos de Pruebas de Carga

// @ "\ Pruebas Estaticas (125%) A

y" Aplicacion de carga estatica al 125% de la carga nominal

y Mantenimiento durante 20 minutos
y Verificacion de deformaciones permanentes
4

) Y Inspeccion de elementos estructurales

AN

(- ™ Pruebas Dindmicas (110%)

/‘ y" Aplicacion de carga dinamica al 110% de la carga nominal
Yy Funcionamiento de todos los movimientos
j y Verificacion de sistemas de frenado

\\ /Yy Comprobacion de dispositivos de seguridad W,

b
é Nota normativa: Segun normativa UNE - EN 14492 2

Dyl
"] Frecuencia: Inicial y cada revision periddica
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GRUAS DE SERIE Fecha: 12/14 .
TALLERES JASO INDUSTRIAL S1. 1 Jnsn ; | 1-01 DECLARACION DE CONFORMIDAD (%) Pags totales: 2
CLIENTE : Pagina: 2 de 2
TALLERES JASO INDUSTRIAL S.L.
OFN: oS59625 L:LUZ@m): 42 SODC Ctra. Km- 426 20248 Itsasondo - Gipuzkoa (Espafia)
> g R 34943805200  Fax. 34 943889937 tjasof@gruasjaso.com  www.jasoindustrialcom
I. NS ! GRUA (125 % . Marca
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i N.° de pedido cliente / / %’égéz/f{ 2
g CRRGLICH 24
CARGA DE PRUEBA ESTATICA: KQ 50 O Kgs. PRUEBAS DE CARGA: it g g
L1 La empresa firmante de este apartado, certifica la correcta realizacion de las pruebas de
N ,," o 'S’_z Qmﬂ g 4 carga, cumpliendo las especificaciones incluidas en el Manual del Fabricante, asi como 2
C FLECHA MEDIDA (L1-1.2): mm otras normas aplicables a las operaciones de montaje. g
VIGA LADO 2 ,
TRASLACION smu:fum 4 .gz = 9 o — 0 Empresa que realiza las pruebas de carga: _&M & </
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OBSERVACIONES - i S0 s s Cos i Pt B =
ceberd facilitar  la empr o
1. Los aparatos y durante & tlempo necassrio pars los exAmanas,
prustias y ensayos a resfizar.
2. Los taes 1] | de Z del donde se hallan las instrucciones para

@ cormecio montaje y realzacion de las pruebas de canga.

1. ENSAYO DINAMICO DE LA GRUA(LI0 % DE LA CARGA NOMINAL) 1 S i o v v i o s e 1 i i
los casos que JASO no sea o responsable del personal del mantaje

4. Los medios que permitan acceder con seguridad a las diferentes partes del aparato o de la instalacién, qua se deben da

examinar,

CARGA DE PRUEBA DINAMICA: .S SO0 0 Kgs. € Omonth Aol A o o i o - aes
coma los ata del suelo, 3 la @ 06 S0partes, A 185 MACCKINGS 08 APIYD ¥ 6N SU CHS0
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d GIROCARRL e — ;‘B “ & mmmmmmhmmﬁhammmmmm? -‘“Inu':.-“’ -
2) TRASLACION PUENTE v | A el iy
S TR N ACUSO RECIBO DE DOCUMENTO PRUEBAS DE CARGA:

OBSERVACIONES :
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JASD) SRS

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

PRODUCTO:
JASO declara que Ia maquina:
IO v i s JASO
Tipo BIRRAIL 50 Tm LUZ 25,120 m EXS00H1461L033B4
2025
.. 11/57516/25
PC250747

GRUPO FEM M4 - ENTORNOS Y CARGAS NO AGRESIVAS

descrita en el Manual del Fabricante entregado, es conforme a:

Directiva Maquinas 2006/42/CE

Normas armonizadas aplicadas:

UNEEN SO 12100:2012  Seguridad de las Maquinas
UNE EN 60204-32:2009  Equipo eldctrico de los Aparatos de Elevacién

Otras especificaciones o normas técnicas aplicadas

UNE 58132-6:1991 Aparatos de elevacion Normas de Seguridad
UNE 58915: 1997 Aparatos de elevacion serie Polipastos
UNE 58132: 2005 Aparatos de el ion Normas de cik
FEM 1001:1998 Aparatos de elevacion Normas de cilculo
UNE 58106: 1986 Aparatos de elevacion Pruebas de recepcion
DIN 15020: 2022 Aparatos elevacidn Principios transmisiones por cable
DIN 15410: 1974 Motores locos para elevadores eléctricos
DIN 15401-2: 1983 Ganchos de carga para aparatos de elevacion
Fdo.PO.:
JASO GROUP
INDUSTRIAL
o grrmeriog Dt
Sella Firma

Itsasondo, a 14 de julio de 2025



FORMACION

Contenidos NTP 737
Teorico practico
Reciclajes
Instrucciones de trabajo

AUTORIZACION

>18 afnos
Aptitudes fisicas /psiquicas
Limitaciones trabajadores

sensibles & Epilepsia, Diabétes
No es indefinida

Escrito con aceptacion del
trabajador




USO DEL PUENTE

GRUA




5.

Disponer de los EPISobligatorios, casco seguridad, botas seguridad, guantes, prendas de alta
visibilidad. Valorar otras protecciones segunlos riesgosdel entorno.
Verificaciones previasdel equipo de trabajo.

1. Estadodel mando, bateria

2. Movimientos del puente

3. Seifializacionacustica y luminosa

4. Ganchocon pestillo

Planificacion de movimientos:
1. Trayectoria, inicio y fin, sin obstaculos, distancias de seguridad respecto
elementos fijos y sobre la carga (cono de seguridad)
2. Cargaa manipular , determinar si es necesario RP
3. Elementosde izado, inspeccion visual, identificacion (chapa)
4. Eslingada amarre. Estabilidad de la carga

5. Informar del inicio de los movimientos
Desplazamiento/lzado:
. Envaciocon el gancho subido sin arrastrar los elementos de izado
. No pasar cargas por encima de personas, maquinas, botellones, etc
. Encargalos movimientos en lenta
. No serealizarancontramarchas
. Severificara que en el izado |la cargarespecto del carro esta a plomo
. Lacargano se guiaracon la mano
. No transportar sobre la carga personasu objetos
. Eldesplazamiento se realizarasin balanceo de las cargas
. Durante el desplazamiento no perder contacto visual con la carga, no utilizar movil o
distraerse con compaferos.
Finde la tarea, quitamos los amarresy los depositamos en un lugar seguro, desconectamos el
mando del puente y lo dejamos en un lugar seguro

La elevacion y el descenso de
las cargas se hara siempre en
sentido vertical. De hacerlo en
Sentido oblicuo corremos el
riesgo de que se balancee la
carga al ser levantada y pueda

golpearnos o desprenderse y

No se pasaran cargas por
encima de personas u objetos
como maquinas, vehiculos,
botellones de gas

comprimido,etc




MANTENIMIENTO




]
1@

FORMADO CUALIFICADO EXPERIENCA
Personal Competente

Instrucciones
necesarias para
realizar las
Inspeciones , ensayos

Conoumlentos

Con medios
adecuados para
Experiencia practica realizar su tarea




1. Comprobaciones Basicas

A Frecuencia: Diaria o antes de cada turno.

A Responsable: El Operario (debe estar formado y
autorizado).

Puntos Criticos:
Mandos: Funcionamiento de la seta de emergencia y

retorno a cero de los controles.
Seguridad Activa: Finales de carrera de elevacion (no
usar como parada habitual).
Visual: Estado del pestillo del gancho y ausencia de
deformaciones evidentes en el cable.

Registro: Hoja de firmas dCheck-list rapido.

2. Inspeccion Frecuente: Mantenimiento Preventivo
Arecuencia: Segin manual del fabricante (habitualmente
trimestral o semestral).
AResponsable: Empresa mantenedora o personal propio
cualificado.
APuntos Criticos:
A Mecanica: Desgaste de frenos, nivel de aceite en
reductores y estado de las poleas.
A Estructura: Reapriete de tornilleria critica y
verificacion de soldaduras.

A Electricidad: Estado de las mangueras de
alimentacion y conexiones en el cuadro.
Mocumento Legal: Informe de Mantenimiento con detalle

de las operaciones realizadas y piezas sustituidas.




PROTOCOLO DE REVISION
GLOBAL SERVICE

PROTOCOLO: R. Preventiva grua estandar FECHA: 17-03-2025
CLIENTE: E COD. CLIENTE;
DIRECCIO| POBLACION:
PROVINCIAT CONTACTO:
AVISO Ne: 37
N° Fabricacion Id Cliente Contrato  Marca Modelo
86610 2421 GH Grtia puente birrail 16 t. Luz=14,5 m.

01. ELEVACION

01.01. Gancho. Comprobar, el gancho, poleas, desgaste y funcionamiento, en caso necesario engrasar...
01.02. Cable de Acero. Comprobar, coca, codos, aplastamiento, deformacion en tambor y rotura de cordones....
01.03. Tambor. Comprabar, estrias, amarre de cable en el Tambor, guia de cable y muelle....
01.04. Ventilador. Comprabar amarre y fisuras....

01.05. Freno. Comprobar estado y suavidad de funcionamiento de todas las piezas mecanicas...
01.06. Ferodo. Comprobar estado y grueso (superior a 1m/m a cada lado) holgura en el estriado....
01.07. Motor. Comprobar, el conexionado y aislamiento si fuera necesario.....

01.08. Reductora. Comprobacion auditiva y ocular....

01.09. Reductora. Comprobar el nivel de aceite....

02. DIRECCION

02.01. Ventilador. Comprobar, amarre y holgura en eje

02.02. Freno. Comprobar estado y suavidad del funcionamiento de las piezas mecéanicas.....
02.03. Ferodo. Comprobar estado y grueso del ferodo (superior a 0,5m/m a cada lado)....
02.04. Motor. Comprobar, el conexionado y aislamiento si fuera necesario....

02.05. Reductora. Comprobacién auditiva y ocular...

02.06. Reductora. Comprobar el nivel de aceite.....

02.07. Rueda Loca. Comprobar el desgaste.....

02.08. Rueda Tractor. Comprobar el desgaste.....

03. TRASLACION PUENTE. MOTOR LADO LINEA

03.01. Ventilador. Comprobar amarre y holgura en eje.....

03.02. Freno. Comprobar estado y suavidad del funcionamiento de las piezas mecanicas....
03.03. Ferodo. Comprobar estado y grueso del ferodo (superior a 0,5m/m a cada lado)......
03.04. Motor. Comprobar el conexionado y aislamiento si fuera necesario.....

03.05. Reductora. Comprobacion auditiva y ocular.....

03.06. Reductora. Comprobar el nivel de aceite....

03.07. Rueda Loca. Comprobar el desgaste.....

03.08. Rueda Tractor. Comprobar el desgaste

04. TRASLACION PUENTE. MOTOR LADO NO LINEA

04.01. Ventilador. Comprobar amarre y holgura en eje.

04.02. Freno. Comprobar estado y suavidad del funcionamiento de las piezas mecanicas....
04.03. Ferodo. Comprobar estado y grueso del ferodo (superior a 0,5m/m a cada lado).....
04.04. Motor. Comprobar el conexionado y aislamiento si fuera necesario.....

04.05. Reductora. Comprobacion auditiva y ocular.....

04.06. Reductora. Comprobar el nivel de aceite.....

04.07. Rueda Loca. Comprobar el desgaste....

04.08. Rueda Tractor. Comprobar el desgaste.....
05. GIRO

05.01. Ventilador. Comprobar amarre y holgura en eje.....

0K
0K
0K
0K
0K
0K
0K
0K
0K

oK
oK
0K
0K
0K
0K
oK
oK

0K
0K
0K
0K
0K
oK
oK
oK

0K
0K
0K
0K
0K
0K
0K
0K

NP

05.02. Freno. Comprobar estado y suavidad del funcionamiento de las piezas mecdnicas....
05.03. Ferodo. Comprobar estado v grueso del ferodo (superior a 0,5m,/m a cada lado)......

05.04. Motor. Comprobar el conexionado y aislamiento si fuera necesario.

05.05. Reductora. Comprobacion auditiva y ocular._....
05.06. Reductora. Comprobar el nivel de aceite....
05.07. Corona de giro

05.08. Patines de Giro

06. SISTEMAS DE SEGURIDAD

06.01. Limitador de carga.....

06.02. Final de carrera de seguridad en elevacidn.....
06.03. Final de carrera de elevacion......

06.04. Final de carrera de direccion.....

06.05. Final de carrera traslacion puente

06.06. Final de carrera traslacion portico...

06.07. Célula de direccidn....

06.08. Célula traslacidn puente. .

06.09. Célula traslacian portico. .

06.10. Final de carrera trinca.....

06.11. Luz destellante....

06.12. Bocina o sirena....

06.13. Pestillo de seguridad.....

06.14. Tope mecanico de direccidn....

06.15. Tope mecanico del puente

06.16. Tope mecanico del portico....

06.17. Acceso a puente gria.....

06.18. Escalera fija acceso a portico.....

06.19. Pasillos, balconcillos, barandados puente. ...
06.20. Pasillos, balconcillos, barandados portico.....
06.21. Linea de vida, inspeccion visual del estado general.

06.22. Indicacion capacidad del puente o partico.....

NP
NP
NP
NP
NP
NP
NP

OK
0K
0K
0K
0K
NP
NP
0K
NP
NP
OK
0K
0K
OK
OK
NP
NP
NP
NP
NP
NP
0K



07. APARELLAJE ELECTRICO

07.01. Botonera. Comprobar el funcionamiento de todos los movimientos. ...

07.02. Estado de la carcasa, capuchones y flechas de orientacion......
07.03. Comprobar cuadro eléctrico
07.04. Comprobar instalacion eléctrica.....

07.05. Radio. Comprobar el funcionamiento de todos los movimientos. ..

07.06. Radio. Estado de la carcasa, capuchones y flechas de orientacion. ...

08. ESTRUCTURA

08.01. Comprobar amarre viga a testero._..

08.02. Comprobar carril o llanta de rodadura de direccion....
08.03. Comprobar carril & llanta de rodadura de giro___
08.04. Comprobar carril & llanta de rodadura del puente._...
08.05. Comprobacion visual de las soldaduras vitales.....
08.06. Comprobar suspension y fijacion del polipasto....
09. DATOS DE OPERACION

09.01. %PF5 (Periocdo Funcionamiento Segurao)

09.02. Horas

09.03. Elevadiones

09.04. Sobrecargas

OK: Estado correcto

MO OK: Necesita reparacion,/sustitucion
MA: Necesita adecuacion R.D.1215/97
MP: No procede

Pol.Ind. Olivares, Cf Escafuela, Parcela 48
23009 Jaén

Mantenimiento: (34] 302 205 100
Administracion: {34) 953 243 837

OK
OK
OK
OK
OK
OK

OK
OK
NP
OK
OK
OK

GH SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA SU R, 5.L

. Elementos deteriorados que directamente pueden generar una situacion de inseguridad v que afecta al riesgo fisico de las personas.

. Elementos deteriorados que directamente pueden generar una situacion de incertidumbre respecto al correcto funcionamiento de la

Magquina, pudiendo afectar a la productividad de la instalacion.

Elementos deteriorados que indirectamente pueden afectar a la seguridad de las personas y/o ala Productividad de la instalacion.

Elementos que necesitan adecuacion.



3.Inspeccion periddica anual

4.Inspeccion tras periodo de funcionamiento seguro.(VT,DT,NDT) == UNE
58919, Al alcanzar los 10 afnos de uso (o antes si los ciclos de trabajo son
intensos), la norma recomienda una inspeccion exhaustiva de la estructura
(ensayos no destructivos) para detectar fatiga no visible.

5.Inspecciones excepcionales

La inspeccion excepcional se debe llevar a cabo después de haberse producido alguna de las siguientes circunstancias:
1)  Desconocimiento del origen o marca de la grua, del polipasto o sus componentes.
2) No existe historico del estado real actualizado de la gria, del polipasto o sus componentes.

3) Colision con otras estructuras, para la que no se ha disefiado.

4) Sobrecarga por encima de los valores para los que se ha disenado.
5) Fuego.
6) Reparacion de problemas estructurales, (fisuras, flecha residual excesiva), debidos a la fatiga.

7)  Aumento de la capacidad de carga.

8) Modificacion de luz de la gria.

9) Accidente grave del mecanismo de elevacion de la gria.

10) Problema sismico importante. K




ALCANDE DEL PERSONAL DE INSPECCION

Tipo de inspeccion

Personal de inspeccion | [ngpeccion Inspeccion Inspeccion Inspeccion Inspeccion

diaria frecuente periddica anual tras PFS excepcional
Operador o gruista X
Operario de mantenimiento X X
Técnico especializado X X X X
Ingeniero especializado X X X X X
NOTA Los tipos de inspecciones estén definidos en el capitulo 5 "Tipos de inspeccion”.




REGISTRO .LIBRO DE MANTENIMIENTO

Conforme a lo sefialado en la legislacion vigente, los resultados de las comprobaciones deben documentarse,
permanecer actualizados, conservarse durante toda la vida util de los equipos y estar a disposicion de la autoridad
laboral.

Un libro con el registro continuo del trabajo de la gria, que incluya el historial de mantenimiento y las actuaciones
significativas en relacion con la seguridad y funcionamiento.

Este libro debe ser de facil acceso e interpretacion.

En el libro se deben incluir los siguientes datos:

la ficha técnica del equipo;

— los certificados de cable/cadena y gancho, actualmente instalados;

— los ajustes;

— la sustitucion de piezas;

— las reparaciones;

— las modificaciones o traslados;

— las inspecciones realizadas y todas las irregularidades o dafios surgidos en relacion con el uso seguro de la grua.
Los registros deben transferirse con la propiedad de la gria.

Los registros minimos que deben incluirse en el libro, son copias de:

a) los informes de las inspecciones diarias previas a la utilizacion de la maquina, al menos, los de los 30 ultimos dias;

b) un resumen de la ultima inspeccion frecuente;

¢) un resumen de la altima inspeccion periodica anual.
d) un resumen de la tltima inspeccion tras periodo de funcionamiento seguro;

e) un resumen de la tltima inspeccion excepcional, si la hubiese;

f) las medidas adoptadas o las reparaciones llevadas a cabo para corregir el mal funcionamiento o los componentes

danados.

Cada entrada de registro en el libro, debe ser firmado por la persona responsable de hacer el ingreso y debe contener
detalles de identificacion y cualificacion de esa persona.

Los registros de las inspecciones deben mostrar los resultados de la misma y que la inspeccion ha sido realizada por
personal competente y que la gria se encuentra en condiciones seguras y satisfactorias. Se deben documentar los

siguientes datos:

a) daflos y otras condiciones perjudiciales que requieren reparacion o cualquier otra rectificacion de un componente
(grietas, corrosion severa, etc.);

b) componentes que pueden sufrir efectos perjudiciales a causa de un componente degradado;
¢) descripcion de todos los componentes inspeccionados y evaluados;
d) descripcion de la reparacion o modificacion;

e) la situacion en que se queda el componente, mecanismo o gria una vez finalizado el trabajo de reparacion.

Tal como indica la legislacion vigente, los resultados de las comprobaciones deben documentarse y estar a disposicion
de la autoridad laboral. Dichos resultados deben conservarse durante toda la vida util de los equipos.




ELEMENTOS
AUXILIARES

Inventariados /trazabilidad.

Certificados , pueden ser de fabricacion
propia, pero han de contar con certificacion
de conformidad.

Sujetos a plan de mantenimiento .
Sujetos a inspecciones periddicas por
personal competente.

Formacion.

Almacenaje seguro.

Factor de modo.

Aristas vivas.

Se han de evaluar.

. No se pueden manipular por personal no

autorizado.

. No se pueden reparar por personal no

autorizado.




CADENAS




El grado de una cadena de acero es un sistema de
clasificacion numérica que indica la resistencia, calidad del
material y carga de trabajo segura (WLL) de la cadena.
Representa la tension de rotura; por ejemplo, el Grado 80
indica una resistencia de 800 N/mm 2.A mayor numero,
mayor resistencia a la tracciéon y carga maxima.

Grados comunes y usos:

G30/G40 (Carbono): Uso general, no aptas para izaje o
elevacion de personas.

G70 (Transporte): Para amarre y sujecion de carga, alta
resistencia al estiramiento, color dorado.
G80/G100/G120 (Aleacion): Aprobadas para elevacion
aerea (izaje), disefiadas para soportar altas cargas y
deformarse antes de romperse.

Generalmente, el nimero del grado multiplicado por 10
equivale a la resistencia maxima a la rotura en N/mm 2

No usar cadenas zincadas, galvanizadas, inoxl | n Ft Y Ljt
cadenas de izado.




MARCADO Y CERTIFICADO

7 MARCADO

7.1 Marcado de la clase

La marca de clase deberd ser una letra mayiscula en el caso de las cadenas calibradas, o una cifra en el caso de cadenas
no calibradas, La marca deberd marcarse legiblemente en hueco o en relieve, al menos cada 20 eslabones, o a intervalos
de 1 m, eligiéndose la distancia mas corta.

La altura maxima de las marcas deberd ser el mayor de los dos valores siguientes: 2 mm o 25% de la dimension
nominal de la cadena.

Los punzones, si se utilizan, deberin tener una superficie concava, y la huella deberd ser tal que no afecte a las
propiedades mecanicas del eslabon,

7.2 Marca del fabricante

La marca comercial o el simbolo del fabricante deberd marcarse de la misma manera y a los mismos intervalos que el
marcado de la clase (véase 7.1).

7.3 Marcas complementarias
Todo marcado del lote u otros debera:
a) realizarse de la misma forma y a los mismos intervalos que para el marcado de la clase (véase 7.1);

b) marcarse legiblemente en hueco o en relieve en todos los eslabones extremos de las cadenas o sobre los eslabones
libres, o en placas metilicas soldadas o sobre eslabones sujetos de forma permanentemente a los eslabones extremos,

8 CERTIFICADO DEL FABRICANTE

El fabricante deberd suministrar un certificado de ensayo y de control, que acredite la conformidad a la parte de la
Norma EN 818 de que se trate, para cada entrega de cadena.

El certificado de ensayo y de control debera incluir al menos las informaciones siguientes:

a) nombre y direccion del fabricante o de su representante autorizado, incluyendo la fecha de expedicion del certifi-
cado v su autentificacion;

b) nimero y parte de la Norma EN 818;

c¢) cantidad y descripcion de la cadena de la que es representativa la muestra tomada;
d) identificacion de la cadena de la que es representativa la muestra tomada;

¢) dimension nominal de la cadena, en milimetros;

f) carga de ensayo de fabricacion, en kilonewtons;

g) carga de rotura en kilonewtons (es decir, certificacion de que la carga minima de rotura ha sido alcanzada o
sobrepasada);

h) alargamiento total a la rotura, dado en porcentaje (es decir, certificacion de que el alargamiento minimo se ha alcanzado
o sobrepasado).



CERTIFICADO DE CALIDAD

antEs v | Lifting Solutions Group
ESLIMNGRAS

CERTIFICADO N°

O.T.
FECHA : 15.09.2025

0281385203-000010
0181314311-000010
81438886

Pagina: 1 / 1

Certificamos que el material destinado a:

Con su referencia: GES250730

Declaracion CE de conformidad

CERTIFICADO N°:02813835203-000010/0181314311-000010/81438886
Cerrificamos que el material destinado a:

Cables y Eslingas 5.L.U.

NIF B66T40267

Al Johnson International C/ Monitclar, s/n - Poligano Polizur
08290 Cerdanycla del Vallés (BARCELONA)

WWW.CYesa.com

Codigo YoPX0PSL1610

CADENA C10 POWERTEX PSLA-16-10 16mm 10t

Datos técnicos

CARACTERISTICA

VALOR

Descripcion

CADENA G10 POWERTEX PSLA-16-10 16mm 10t

Certficacion EN B818-2 + 35%WLL
Cantidad 12 m
Clase 10
MNumero de codigo 16
Fuerza prueba fabricacién 251,00 kN
Diimetro nominal 16.00 mm
Carga maxima utlizacion 10,00 t

Coeficiente de sepuridad 4 2 1

La informaciéon gque aparece en este certificado estda validada por el sistema informaitico de CYE.

Certificado EN 10204:2004 Tipo 2.1

Control de calidad

Con su referencia:
GES250730

Cables y Eshingas S.L.U. Con domicilio en Poligono Polimur C/ Montelar - Cerdanyola del Valles
(Barcelona } declara bajo su responsabilidad que los equipos ¥ matenales descmites a continmacion han

sido caleulados v fabricados conforme a lo indicado en la Directiva 2006/42/CE incorporada a la
legislacion espafiola por el Real Decreto 1644/2008.

|LﬁCIiDCi61 CADENA GI0 POWERTEX PSLA-16-10 1émm 10t

Cables y Eshngas 5.L.U. Considerara nula esta declaracion, en caso de producwrse cualquier fipo de
modificzcion del material anteriormente descrito, sin la previa consulta ¥ autorizacién por muestra parte.
Morma armomzada apheada: UNE-EN ISO 12100

Normes erpleadas por Cables ¥ Eslingas S.LU., en la fbricacion ¥ comercializacion de los distmros materiales ¥ equipes: UNE-EN
12385-1-10150 2408 Cables de Acero. UNE-EN 13414-1,2T50 7531 Eslingas de cable de acero, UNE-EN 1.480-1 Eslingas tewles planas
UME-EN 1.492-2 Eslingas tewtiles redondss UNE-EN 1.677-1 Accesorios de acero forjado clase 8 UNE-EN 1.677-1 Ganches de elevacion de
acero forjadocon lengieta de sepuridad clase § UNE-EN 1.677-3 Ganchos autoblocantes de acere forjade clase 8 UNE-EN 15774 E:labomes
clase § UNE-EN 818-1 Cadenas no calibradas para eslingas clase 8 UME-EN 8154 Eslingas de cadema de clase § UNE-EN 518§ Eslingas
de cadema Utllizacion ¥ Mantenimiento. UNE-EN 13411-1-6 Terminales para cable de acero UNE-EN 13880 Grilletes de acero forjados
pam aplicaciones pensrales elevacon

La informacién gque aparece en esta declaracion de confornidad CE esta walidada por el sistema

informatico CYE.S.L.
Control de calidad

Sadnd Limitads-Rogistra Mercanti], Tomo 45284, Folio 157, Hgia B 483170, Fucripcion I NIF BaoT40267




Marcaje Cada eslinga debera ir marcada de una forma legible y

duradera con una placa identificativa.

La informacion minima del marcaje es:

A Marca del fabricante de laeslinga

A Ne° de serie/certificado/pedido trazable a la declaracion de
conformidad

A Numeros o letras que identifiquen la eslinga con el certificado
correspondiente.

A La Carga Méaxima de Utilizacién (C.M.U.)

A Marcado CE. Ademas, si la eslinga es de dos o mas ramales, a
la informacién anterior se le afiade la Carga Maxima de
Utilizacion y los angulos de aplicacion de las cargas. C.M.U.

para 3<I3< 60con la vertical (908, -




ACEPTACION Y RECHAZO

DESGASTE

GRIETAS

d) Desgaste.

El desgaste originado por el roce con otros objetos se produce habitualmente en el exterior de las partes rectas de los
eslabones, donde es ficilmente visible y medible. El desgaste entre eslabones adyacentes esta oculto. Se deberia aflojar
la cadena y hacer girar los eslabones adyacentes, para hacer visibles sus dos caras interiores del eslabon. El desgaste
entre eslabones se mide tomando ¢l didmetro indicado (d)) y el didmetro a 90° (d5), y es admisible si la media de estos
dos didmetros no ¢s inferior al 90% del didmetro nominal (d,,) (véase la figura A.6).

#mﬁ d,

Fig. A.6 — Desgaste de la cara interior de los eslabones




EJEMPLOS DE ESLINGAS DE CADENA QUE DEBEN DE SER REMOVIDAS DEL SERVICIO:

DESGASTE GRIETAS

dy Desgaste.

El desgaste originado por €l roce con otros objetos se produce habitualmente en el exterior de las partes rectas de los
eslabones, donde es ficilmente visible y medible. El desgaste entre eslabones adyacentes estd oculto. Se deberia aflojar
la cadena v hacer girar los eslabones adyacentes, para hacer visibles sus dos caras interiores del eslabon, El desgaste
entre eslabones se mide tomando el didmerro indicado (d)) v el didmetro a 907 (d5), v es admisible si la media de estos
dos didmetros no es inferior al 90% del didmetro nominal (d,) (véase la ligura A.6).

M}{}E}d
LR

A

Fig. A.6 - Desgaste de la cara interior de los eslabones




3-4 ramales. F——
| 0° | 0°<B<45 | 45°<B<60° | 0°<B<45° | 45°<B<60° | comedizo

—om | cMu g
B
90°
6

1,12 1,60 1,12 2,36 1,70 1,80

7 1,50 2,12 1.5 3,15 224 2,50
8 2,00 2,80 2,00 425 3,00 3,15
10 3,15 4,25 3,15 6,70 4,75 5,00

13 5,30 7,50 5,30 11,2 8,00 8,50

Ramales ahorca- Cesto simple: Cesto simple: Cesto doble: Cesto doble: eslin
dos: 1 eslinga 2 eslinga 1 ramal eslinga 1 ramal eslinga 2 ramales % Z
1 ramal ahorcado | ramales ahorcados | (anilla+gancho) (2 anillas) (anilla+gancho)

| 0° <8 <45° 0°<B<45° |  0°<B<45 0° < B < 45°
Factor0,8 |  Factor1,1 Factor 14 |  Factor14

ga con anilla triple

CMU (1)

0,90 123 1.12 1,60 1.60 236

1,20 1,65 1,50 2,12 2,12 3,15
1,60 2,20 2,00 2,80 2,80 425

10 2,52 347 3,15 4,25 425 6,70

La carga se puede suponer simétrica cuando se satisface el conjunto de condiciones siguientes:
a) lacarga es inferior al 80% de la carga maxima de utilizacion marcada; y

b) todos los angulos formados por los ramales de la eslinga de cadena con relacién a la vertical no son
inferiores a 15°% y

c) todos los angulos formados por los ramales de la eslinga de cadena estan comprendidos en un
intervalo de 15° los unos con relacién a los otros; y

d) en el caso de eslingas de cadena de tres y cuatro ramales los angulos planos estan comprendidos en
un intervalo de 15° los unos con relacion a los otros.

Cuando no se satisfacen todos los parametros antes mencionados, se deberia considerar la carga como
asimétrica, y confiar la elevacién a una persona competente con el fin de determinar la limitacién de la
eslinga de cadena con toda seguridad. Alternativamente, en el caso de carga asimétrica, se deberia limitar la
carga de la eslinga de cadena a la mitad de la carga maxima de utilizacién marcada (véase la figura (11)).

Cuando la carga tiende a bascular, se deberian colocar las fijaciones més abajo. Esto se puede lograr
volviendo a posicionar los puntos de fijacién, o instalando dispositivos de acortamiento compatibles en uno o
varios ramales. Estos dispositivos de acortamiento se deberian utilizar de acuerdo con las instrucciones del
fabricante.

Figura A8 - Carga asimétrica




Figura A4 - Eslingas de cadena de varios ramales: Distribucién de Is carga

Figura A.2 - Eslingas de nado eneredize

Leymda

I Cenwede gravedad

1 Mayor iEnsiie en cse sl

I CwgF

Figura A3 - Eslingas en cesto

Figura A5 — Carga asingrics



ESLINGAS

TEXTIL/FIBRA




